SCM Si 400 EP CLASS L1

LLINDLARSEN

Optimizing your production

FORDELE:

e READY" elektronisk styring

e Med 2 styrede akser (3. akse som option)

e Lpgft ogkip af savaggregat (parallelanslag som option)
e Automatisk hgjdejustering i forhold til kipvinkel

e Manuel, halvautomatisk og autmatisk drift

e Hukommelse til 99 bearbejdningsprogrammer

TEKNISKE DATA:

Snitkapacitet

Med 3200 mm rullebordlzngde: 3200x3200 mm
Max. snithgjde (m. 400 mm klinge ved 90N) 140 mm
Max. snithgjde (m. 400 mm klinge ved 45N) 97 mm
Kip af klinge 45N
Hastighed af savklinge 3000, 4000 og 5000 o/min
Hastighed af forridser 8500 o/min
Afsugningsstuds i maskinbasen, diam. @120 mm
Afsugningsstuds pa klingeskarm @100 mm
Afsugningsstuds pa spaltekniv @ 60 mm
Snitbredde mod parallelland 1270 mm
Hovedklinge, motor 7 kwW/9,5 Hk/50 Hz
Ridseklinge, motor 1,2 Hk
Nettovaegt 1050 kg
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